RAPPORT DE VISITE CITERNE ROUTIERE
INSPECTION REPORT TANK VEHICLE
Suivant According to ADR Chapter 6.8.2.4 / EN 12972
— IMMATR.ICULATION [ UNIT: AP-254-EZ A
BUREAU Nature / Scope : Periodic
N° de commande Client
Client order ref N°
PROPRIETAIRE / OWNER : CIG GONESSE Rapport n°/ Report Nbr : FR-2020-DCA-00009 [ Rev 0
Lieu d'intervention / Place of insp : HUWER PARIS NORD FRANCE
Compartiment / Compartment | 1 2 3 4 5 [ 7 8 9 10 11 TOTAL
Capacité / Capacity (L) 2500 2200 4300 9000
MATIERES AUTORISEES AU Code Giterne LAAH(+) + S4AH Dispositions spéciales /
TRANSPORT Tank Code Special Frovisions
SUBSTANCES SUITABLE FOR /
TRANSPORT

) . Nature
Constructeur JOSEPH HUWER Type Scope Intermediate
Manufacturer Type Dernier controle
N° Agrément de Type MDRS 02/004/628 N° de série Qriginal02/004/6213 Last Inspection Date
Type Approval N° Serial na Date 01-2017
Année de construction 2002 Marquage Pi No Nature o
Year of Manufacture Pi Marking Scope Periodic
Capacité 9000 L Prochain controle b
Capacity Next Inspection ate
P Date 01-2023
CONTROLES T INSFECTIONS. - |RESULTATS /RESULTS™
Matériau / Material Epaisseur minimale / Examen documentaire S
Mini Thick E tion of doc
Virale Acier P235S 8.00 mm Vérification de la conformité au type NA
Sheif Check of conformity with the approved type
Fonds Avant Acier P2355 8.00 mm Veérification des caractéristiques de construction NA
Front Heads Check of the design characteristics
Fonds Arriére Acier P235S 8.00 mm Examen intérieur S
Rear Heads Internal inspection
Cloisons mm Examen extérieur 8
Partitions External inspection
Brise flots No Mesure des épaisseurs S
Surge plates Thickness measurements
Pression maxi de service 3.00 bar Examen du revétement NA
Max. work pressure : Examination of coaling
Pression de calcul / bar ‘Epreuve hydraulique S
Design pressure Hydraulic test
Pression d'épreuve 4.00 bar Par compartiment bar Date de 'épreuve hydraulique 17-01-2020
Hyadr. test pressure Per compantment Hydraulic fest date
Pression d'épreuve d'étanchéité 3.00 bar Par compartiment bar Epreuve d’étanchéité S
Leakproofness test pressure Per compartment Leakproofness test
Pression d'épreuve de gépression bar Date de I'épreuve d'étanchéité 17-01-2020
Vacuum test pressure Leakproofness test date
EMEN ).\.w a0 Fluide de I'épreuve d'étanchéité Eau
Dispositif de récupération COV ! Leakproofness test fluid
VOC recovery system Epreuve du réchauffeur NA
Event Pressure test of heater
Venting devices Vérification des équipements de service S
Checking of service equipment
Soupapes de 3 Herose /3164055 Tarage +3 Examen du marquage s
sécurité: Herose /2164056 Setting (bar) Examination of marking
Relief valves Herose/3164053 Mesure du vide NA
Vacuum measurement
Soupapes de ¢} Tarage —n ! X
dépression : Setting (bar) NA: Non Appllca_bie S disant SR: sisant avec' remarque R: Remarque
Vacuum valves **NA: Not Applicable S: Satisfactory SR: Satisfactory with remark R: Remark
Disques de 3 CE182353/04 Tarage . 345 Réf. des instrument(s)‘ de mesure utilisés
rupture: CF182353/08 Setting (bar) Ref. of measurement instrument(s) used
Rupture discs CF182353/02
[PROTECTION | REVETEMENT | FROTECTION / LINING!
. . Keller LEO1N® serie 32189 Certificat N°170901-081966
Revétement Interne Externe
Internal Coating External
OBSERVATIONS / REMARKS .
Marquage / Marking: 0120 P ]% Etablia//ssuedat: CERGY-PONTOISE Le/On: 17-01-2020 Cachet / Stamp
Centre d’Inspection : LA DEFENSE inspecté par : CARETTE David
Inspection Centre : Inspected by :

RAPPORT ETABLI SOUS AGREMENT DE L’AUTORITE COMPETENTE FRANCAISE / REPORT ISSUED UNDER AGREEMENT OF FRENCH COMPETENT AUTHORITY
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